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Nazwa przedmiotu
Technologia potgczen [STMiBM2>TeP]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Mechanika i budowa maszyn 2/4

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 30 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

3,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Katarzyna Peta
katarzyna.peta@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Student posiada podstawowg wiedze z grafiki inzynierskiej, mechaniki i nauki o materiatach. Student potrafi
korzystac z informaciji pozyskiwanych z literatury i internetu oraz ma umiejetno$c¢ logicznego myslenia i
stosowania zdobytej wiedzy w praktyce. Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemow,
zdobywaniu i doskonaleniu nabytej wiedzy i umiejetno$ci, a takze rozumie potrzebe uczenia sie.

Cel przedmiotu

Poznanie podstawowych technologii potgczen roztgcznych i nieroztgcznych. Zapoznanie studentow z
zasadami doboru technologii fgczenia materiatow, parametrami technologicznymi, zaletami i wadami
wynikajgcymi z zastosowania okreslonych technologii oraz kontrolg jakosci wykonanych potgczen.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student posiada wiedze w zakresie podstawowych technologii tgczenia materiatdw oraz zna ich zakres
zastosowania dla poszczegdlinych materiatow.

2. Student posiada wiedze na temat rodzajéw potgczenh (spawane, zgrzewane, lutowane, nitowe,
klejowe, wpustowe, sworzniowe, gwintowe).



Umiejetnosci:

1. Student potrafi dobra¢ technologie do tgczenia okreslonych materiatdw w celu uzyskania
odpowiednich wiasciwosci mechanicznych potgczenia.

2. Student potrafi rozréznia¢ i wyszukiwa¢ narzedzia do wykonywania potgczen materiatow.
3. Student potrafii korzysta¢ z norm i katalogdéw czesci maszynowych znormalizowanych.
4. Student potrafi obstugiwa¢ urzgdzenia do spawania, lutowania, zgrzewania, nitowania.
5. Student potrafi wykonywac podstawowe potgczenia montazowe.

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi pracowac¢ w grupie.

2. Student jest Swiadomy roli procesow tgczenia materiatow we wspotczesnej gospodarce i dla
spoteczenstwa.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: zaliczenie na podstawie kolokwium pisemnego dotyczgcego zagadnien omawianych podczas
wyktadu, ktore przeprowadzane jest na koniec semestru.

Kryterium zaliczenia: 3.0 = 50 + 60%, 3.5 = 61 + 69%, 4.0 =70 + 79%, 4.5 = 80 + 89%, 5.0 =90 + 100%
Laboratorium: zaliczenie odbywa sie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci
kazdego wykonywanego tematu ¢éwiczenia laboratoryjnego oraz sprawozdania wg wskazan
prowadzgcego zajecia.

Kryteria oceny: 3.0 = 50 + 60%, 3.5 =61 + 69%, 4.0 =70 + 79%, 4.5 = 80 + 89%, 5.0 =90 + 100%

W celu uzyskania zaliczenia labolatoriow wszystkie ¢wiczenia muszg by¢ zaliczone (ocena pozytywna z
odpowiedzi i sprawozdan).

Tre$ci programowe

Wykfad

1. Klasyfikacje technologii tgczenia materiatow.

2. Charakterystyka technologii potgczen nieroztgcznych: spawanych, zgrzewanych, lutowanych,
klejowych, odksztatcanych plastycznie - posrednio (nitowych) i bezposrednio (zawijanych).

3. Charakterystyka technologii potgczen roztgcznych: wciskowych, gwintowych, wzebnych,
wtyczkowych, prowadnicowych.

4. Technologie potgczen posrednich i bezposrednich - klasyfikacja i charakterystyka tgcznikow
stosowanych w technologiach tgczenia maeriatéw.

5. Kryteria doboru technologii do tgczenia okreslonych materiatéw i uzyskania wymaganych wiasciwosci
mechanicznych potgczenia.

Laboratorium

1. Spawanie palnikiem acetylenowo-tlenowym

2. Spawanie elektryczne elektrodg otulong
3. Spawanie elektryczne w ostonie gazow - metoda MIG/MAG i TIG
4. Zgrzewanie elektryczne oporowe
5. Lutowanie i lutospawanie
6. Nitowanie
7. Klejenie
8. Technologia potgczen gwintowych

9. Technologia potgczen kotkowych i sworzniowych

10. Technologia potgczen wpustowych i wielowypustowych

Tematyka zaje¢

brak

Metody dydaktyczne

Wykiad ilustrowany prezentacjg multimedialng zawierajgcg omawiane tresci programowe.

Laboratorium w formie ¢wiczen praktycznych.
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Warszawa, 2007
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45 2,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 30 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




